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ABSTRACT: 

CHG DATE=1 999061 7 STATUS=0> The drawer is made of sheet metal 
and is 
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supplied to the point of installation in the form of an essentially flat sheet 
(35). The sheet (35) has a weakened edge (39) which surrounds the drawer 
bottom, outside which there are arranged the side walls (37) and the rear 
wall 

(38). The walls are manually bent and fixed to one another when the 
drawer is 

assembled. <IMAGE> 
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> Metallblech. 


@ Die Schublade ist aus Metallblecb und wird als im 
. wesenllichen flache Platte (35) an den Installationsort 
geliefert Die Platte (35) wesst eine geschwachte Umran- 
dung (39) auf, die den Boden der Schublade umgibt, aus- 
serhalb dem die Sritenwande (37) und die Ruckwand (38) 
angeordnet and Bel der Montage der Schublade werden 
die Wande manendi gebogen und aneinander fixiert 
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patentansprOche 

1. Schublade aus Metallblech, insbesondere fur einen 
Werkzeugschrank aus Metallblech, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Schublade aus einer im wesentlichen flachen Platte 
(35) mit einer geschwachten Umrandung (39) besteht, welche 
den Boden (36) der Schublade umgibt, wobei am Boden (36) 
wenigstens eine Seitenwand (37) und eine Ruckwand (38) 
der Schublade angeordnet sind, und dass die Wande bei der 
Montage der Schublade von Hand gebogen und miteinander 
oder mit einer Front (46) der Schublade fixiert werden. 

2. Schublade nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die geschwachte Umrandung (39) durch eine Anzahl 
Perforationen gebildet ist 

3. Schublade nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass wenigstens die Seitenwande (37) mit Bereichen 
(40) versehen sind, die zum inneren Tefl der Schublade hin 
ausspringen, wobei diese Bereiche vertikale Schlitze (41) auf- 
weisen, in welchen zwischenhegende Wande fixierbar sind. 

4. Schublade nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass eine oder mehrere der Wande mit Zun- 
gen (44) versehen sind, die dazu bestimmt sind, in entspre- 
chende OfTnungen in einer zusammenwirkenden Wand ein- 
zugreifen, wobei die Zungen zur Fixierung der Wande in die 
OfTnungen einschiebbar und defonnierbar sind. 

5. Schublade nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass eine oder mehrere der Wande der 
Schublade mit Ansatzen (42) versehen sind, die durch Perfo- 
rationen abgetrennt sind und die nach dem Umbiegen urn 
90° die anliegende Wand stutzen. 

6. Schublade nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, das die Schubladenf ron t (46) eine 
getrennte Einheit bildet, die durch Nieten (52) oder derglei- 
chen an der Schublade befestigt ist 


Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Schubla- 
de aus Metallblech, insbesondere fur einen Werkzeug- 
schrank aus Metallblech. 

Werkzeugschranke aus Metallblech werden insbesondere 
im industridlen Bereich zur Aufbewahrung von Werkzeugen 
und kleinen Teflen benutzt, da diese gegen Abnutzung und 
Beschadigung widerstandsfahig sind. Solche Schranke wur- 
den beim Herstelier fertiggesteOt, da die Herstellung solcher 
Schranke Einrichtungen, beispidsweise automatische 
Schwetssankgen, erfordert, die am Installations©!! des 
Schrankes nicht vorhanden sind. Dies bewirkt hone Ausga- 
ben fur den Transport und die Verpackung, da ein erstellter 
Schrank em grosses Volumen pro Gewichtseinheit aufweisL 

Im Hinblick auf die Veranfachung der Verteilung von 
Schranken der oben erwahnten Art wurde voigeschlagen, 
dass die Schranke am Installati onsort zusammengebaut wer- 
den sollen, was erfordert, dass die Einrichtungszei t aus Ko- 
stengrunden sehr kurz sein sollte. Dies wiederum erfordert 
ein anderes System als die Verwendung der bekannten Ver- 
bindungen, beispielsweise mittels Schrauben, Nieten oder 
Schweissverbindungen. Um dies zu errekhen, sind (he 
Schubladen aus Tdlen zusammengesetzt, die nach einem be- 
stimmten Ablaufschema ohne die Verwendung von Schrau- 

stimmt werden konnen, so dass die Teile zusammen eine sta- 
bile Einheit bilden. 

Die erwahnte Technik hat sich bei Schranken mit Rega- 
len und Turen als sehr nutzhch erwiesen. Bei Schranken mit 
Schubladen oder anderen Arten von Behaltern hat diese 
Technik keine Verbesserung ermoglicht, da das totale Trans- 


portvolumen der Schubladen beinahe dem Transportvolu- 
men des zusammengebauten Schrankes entspricht Die vor- 
liegende Erfindung schlagt deshalb vor, das Transportvolu- 
men der Schubladen zu reduzieren, so dass sowohl der 
5 Schrank als auch die Schubladen wirtschaftlich befordert 
und in kurzer Zeit am Installationsort zusammengebaut wer- 
den konnen. 

Die Aufgabe wird durch eine Schublade mit den Merk- 
malen des unabhangigen Anspruchs 1 geldst Weitere vor- 
io teilhafte Ausbildungen ergeben sich aus den abhangigen An- 
spruchen. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nachfol- 
gend anhand der Zeichnung naher erlautert Es zeigen: 

Fig. la — lc perspektivische Ansichten mehrerer Kombi- 
is nationsmoghchkeiten eines Schrankes mit Schubladen, 

Fig. 2a — 2f in perspektivischer Ansicht, wie der Schrank 
zusammengebaut wird, 

Fig. 3a - 3c Einzelheiten des Schrankes, wie er oben ge- 
zetgt ist, im besonderen 
20 rag. 3a eine Frontansicht eines Schrankes ohne Schubla- 
den, 

Fig. 3b ein Schnitt entlang der Linie B — B in Fig. 3a, 
Fig. 3c eine Draufsicht auf den Schrank, 
Fig. 4 eine ebene Darst ellung eines Blechstuckes, aus 
25 dem die Schublade gebildet wird und 

Fig. 5 die zusammengebaute Schublade in seitlicher Dar- 
stellung. 

Die Vorrichtung nach Fig. 1 umfasst einen Sockel 10, der 
an einer Platte 1 1 eines Arbeitstisches befestigt ist, wobei der 

30 Sockel eine Anzahl von Schubladen 12 aufweist Die Vor- 
richtung nach Fig. lb zeigt einen Sockel 10, der auf dem Bo- 
den stent Dieser tragt eine Platte 11 und ebenfalls mehrere 
Schubladen. Die Vorrichtung nach Fig. lc umfasst einen 
Sockel 10 mit einer Platte 11, wobei der Sockel sowohl 

35 Schubladen 12 als auch einen von einer Ture 13 gedeckten 
Raum mit einem Regal 14 aufweist 

Der Sockel in alien oben dargestellten Vorrichtungen be- 
steht aus zwei seitlichen Teilen 15, einem hinteren Teil 16, ei- 
nem RahmenteH 17 und moglicherweise auch aus einem Bo- 

40 denteil 18. Die seitlichen Teile als auch die hinteren Teile ha- 
ben benachbarte Eckteile 1 9 und 20, die solcherart gebogen 
werden, dass die Teile nach ihrer Kombination und Drehung 
ineinander eingreifen und miteinander verbunden werden. 
Die oben beschriebene Methode geht aus den Figuren 

45 2a— 2f hervor, wobei Fig. 2a die seitlichen Teile 15 und das 
hintere TeO 16 darstellt, die fur den Zusammenbau ausge- 
richtet sind. Die Fig. 2b zeigt, wie die umgebogenen Ecken- 
tefle 19 und 20 der hinteren und seitlichen Teile ineinander 
eingreifen, so dass bei vollendeter Drehung diese durch 

so Reibschluss miteinander verbunden werden. Die Eckenteile 
19 und 20 sind ebenfalls mit einer Anzahl OfFnungen 21 ver- 
sehen, die so angeordnet sind, dass die benachbarten OfT- 
nungen nach der Drehung gegenuber liegen und eine Anzahl 
durchgehender OfTnungen bilden. Wenn bdde Seitentefle 1 5 

55 so gedreht sind, dass sie parallel sind, wird der Rahmenteil 
17 an der Front zwischen diese Teile eingefugt Die Stangen 
des Rahmenteils werden nun, wie dies in Fig. 2c gezeigt ist, 
zwischen einen umgebogenen EckenteO 22 des seitlichen 
Tens und diesem selbst eingefugt. Die Stangen werden in die- 

60 ser Lage durch Klemmwirkung gehalten, wahrend die ande- 
ren Teile zusammengebaut werden. Falls ein Boden 18 vor- 
gesehen ist, wird dieser entsprechend Fig. 2d emgelegt Der 
Boden wird mittels hkar nicht gezrigter gestanzter Anschlage 
entlang der seitlichen Teile und des hinteren Tefls getragen. 

65 Der Boden 18 verhindert, dass der Rahmenteil 17 in den 
Schrank zuruckfallt In den Schrank werden hierauf Regal- 
trager (hier nicht dargestellt) und Gleitschienen 23 montiert 
(Fig. 2e). Die Gleitschienen 23 werden in den Offhungen 2 1 
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der ruckseitigen Wand des Schrankes und in den Offnungen 
in den Seitenstreben des Rahmenteils 1 7 mit Hilfe von An- 
satzen 24 und 26 eingehakL Dadurch werden die ruck warti- 
ge Wand, die Seitentefle und Rahmenteile gegeneinander 
verriegelt, so dass die ruckwartige Wand und die Seitentefle 
zueinander nicht mehr in vertikaler Richtung bewegbar sind. 
Schliesslich wird eine Schublade 12 in zwei Haken 27 einge- 
hangt, die an einer inneren Schiene 28 der Gleitschiene ange- 
ordnet ist, wobei diese Schiene 28 in der Gleitschiene gefuhrt 
ist, beispielsweise mittels Kugeln 29. Um den Raum zu be- 
grenzen, der nicht fur Schubladen benutzt wird , kann eine 
lure am Rahmentefl befestigt werden. 

Wie die Figuren 3a — 3c zeigen > enthalt der RahmenteO 
17 einen vertikalen Bereich 30, der so gebogen ist, dass er 
eine langs verlaufende Rille 31 aufweist Diese Rule nimmt 
einen Riegel 32 auf, der von der in Fig. 3c mit ausgezogenen 
Linien angegebenen Position in die mit gestrichel ten Linien 
in derselben Figur gezdgte Position bewegbar ist In der zu- 
tetzt j^nannten Position greift der Riegel in je eine Ausneh- 
mungjeder Schublade em, wenn diese auf der Gleitschiene 
23 in der eingeschobenen Position sind. Der Riegel ist unter 
der Wirkung eines im vertikalen Bereich angeordneten Ex- 
zenters 33, der in eine ovale Offhung 34 des Riegels eingreift, 
wobei eine Drehung des Exzenters mittels eines Schlussels 
oder ahnlicher Mittel eine Bewegung des Riegels 32 in der 
Rille 31 bewirkL 

Die in den Figuren dargestellte Schublade 12 wird aus ei- 
ner MetaHblech-Platte 35 der in Fig. 4 dargesteHten Form 
hergestellL Die Platte besitzt einen Boden 36, zwei Seiten- 
wande 37 und eine ruckwartige Wand 38, die durch perfo- 
rierte Berdche voneinander getrennt sincL Die Sei ten wand 
37 als auch die ruckwartige Wand 38 besitzen einen Bereich 

40, der von den Wanden absteht, sowie eine Anzahl Schlitze 

41. Die ruckwartige Wand weist aufjeder Seite in der Nahe 
der Sdtenwande je einen Lappen 42 auf, der durch Perfora- 
tionen 43 von der Wand getrennt ist Die Seitenwande haben 
eine Zunge 44 in der Nahe der ruckwartigen Wand 38, die 


durch eine der perforierten Offnungen in der ruckwartigen 
Wand gesteckt werden kann. Die Seitenwande weisen auch 
zwei Offnungen 45 auf, in welchen ein Frontteil der Schubla- 
de befestigt werden kann. Ein vorspringender Rand 47 ist 

s am Bodenteil 36 und ein vorspringender Rand 48 an der Sei- 
tenwand 37 und an der ruckwartigen Wand 38 vorgesehen, 
bevor die Platte 35 die in Fig. 4 dargestellte Form erhalten 
hat Diese wird durch die strichpunktierten Linien der Fig. 4 
gezeigt Nachher wurden die Rander 47 und 48 um 90° ent- 

io lang der linien 49 bzw. 50 gebogen. Der Rand 47 wird noch- 
mals um 90° entlang der Linie 51 gebogen und erhalt die 
Form, die in Fig. 4 durch die gestrichelte Linie dargestellt ist. 
Diese Form erscheint auch in Fig. 5. 

Die Schublade als auch die anderen Komponenten des 

13 Schrankes werden einzeln an den Installationsort geliefert. 
Bei der Zusammenstellung der Sockel werden auch die 
Schubladen erstellt Dies erfolgt durch manuelle Faltung der 
Seitenwande 37 um 90° aufwarts vom Boden und entlang der 
Perforationen 39. Nachher wird auch die ruckwartige Wand 

20 38 um 90° nach oben ^faltet Die Zungen 44 an den Seiten- 
wanden greifen in entsprechende Perforationen 43 der ruck- 
wartigen Wand 38 ein. Die Lappen 42 konnen nun derart 
deformiert werden, dass die Seitenwande und die ruckwarti- 
ge Wand zueinander fixiert sind. Nun wird die Schubladen- 

25 front 4b mittels Nieten 52 oder dergleichen am Frontteil der. 
Schublade befestigt, wobei der U-fdrmig gebogene Bodenteil 
der Schubladenfront den gebogenen Frontrand der Schubla- 
de umgreift Nach dem Einschieben von Zwischen wanden in 
die Schlitze 41 ist die Schublade bereit, um in der oben be- 

30 schriebenen Weise in die Gleitschienen 23 etngehangt zu wer- 
den. 

Es wird darauf hinge wiesen, dass diese Vorrichtung auch 
den Vorteil aufweist, dass die Gleitschienen und die Schubla- 
35 den irgendwo im Sockel angebracht werden konnen und 
dass ein Verschluss beijeder Anordnung durch den Schloss- 
riegel 32 mo^ich ist. 
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Fig.3a 
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Fig. 3b 
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